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1 INTRODUZIONE 

La crescente disponibilità di informazioni sul mercato inerenti alle caratteristiche e prestazioni ambientali di 

un prodotto deriva dalla necessità di comparare tra loro prodotti analoghi e dunque incrementare la capacità 

di scelta dell'acquirente, allo scopo di proiettarsi verso un miglioramento costante dei prodotti da un punto 

di vista ambientale.  

Una dichiarazione ambientale permette ai Produttori di dimostrare la loro attenzione alle problematiche 

ambientali analizzando e descrivendo il proprio prodotto dal punto di vista degli impatti ambientali e 

permette ai Consumatori di avere dettagliate informazioni riguardo alle caratteristiche ambientali del 

prodotto stesso. L’esigenza di comunicare al pubblico eventuali prestazioni e politiche ambientali determina 

la necessità di informazioni chiare, trasparenti e facilmente comprensibili. 

In tale contesto è stato sviluppato il presente Disciplinare Tecnico ad opera del team TECHA che da oltre 30 

anni si occupa di assistere le aziende di tutti i settori in progetti di miglioramento e sostenibilità ambientale. 

 

 

2 SCOPO  

Lo scopo del presente Disciplinare Tecnico DT 30/00, validato dalla commissione tecnica TECHA, è quello di 

definire i requisiti tecnici relativi al prodotto e al relativo processo di produzione, ai fini del rilascio 

dell’attestato di “Biodegradable leather” e/o “Biodegradable and Compostable leather” e del relativo 

Marchio. 

Tale riconoscimento ha come obiettivo primario quello di comunicare in modo immediato ed efficace al 

cliente finale e dunque ai consumatori, le caratteristiche di sostenibilità del prodotto e del relativo processo 

produttivo. 

Il rispetto del presente Disciplinare ed il soddisfacimento dei requisiti ivi descritti permetterà di: 

✓ Certificare la compostabilità degli articoli presi in esame sulla base delle norme UNI EN 13432:2002 

(e s.m.i.)  Imballaggi: requisiti per imballaggi recuperabili mediante compostaggio e biodegradazione 

- schema di prova e criteri di valutazione per l'accettazione finale degli imballaggi e UNI EN ISO 

20136:2020: Cuoio - Determinazione della degradabilità per mezzo di micro-organismi 

✓ Certificare la sostenibilità del processo produttivo sulla base dei requisiti previsti dal presente 

Disciplinare Tecnico DT 30/00 

Commentato [FB-A1]: Ad ora non esistono successive 

modifiche e integrazioni 
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✓ Permettere un pronto riconoscimento dei prodotti certificati mediante un marchio specifico 

✓ Assicurare una qualità costante dei prodotti nel tempo attraverso un programma di ispezioni e 

controlli 

✓ Realizzare una dichiarazione ambientale conformemente a quanto previsto dalla norma UNI EN ISO 

14021:2021 

 

3 CAMPO DI APPLICAZIONE 

Il presente Disciplinare Tecnico DT 30/00 è applicabile agli articoli in pelle e cuoio e non si applica ai manufatti 

(ad es. scarpe, borse, cinture, ecc.) 

La presente specifica tecnica considera esclusivamente la computabilità industriale e la degradabilità in 

impianti di trattamento reflui conciari e non dà alcun giudizio su altri trattamenti di fine ciclo vita (ad es. 

adeguatezza al riciclo), altri aspetti legati all’ambiente (fonti rinnovabili, consumo energetico, consumo 

idrico, etc.) o eventuali conformità del processo a Norme Internazionali non citate esplicitamente nei 

Riferimenti Normativi (ad es. ISO9001, ISO14001, ecc.) 

 

4 DEFINIZIONI 

Biodegradabilità: decomposizione di un composto chimico organico da parte di microrganismi, in presenza 

di ossigeno, in anidride carbonica, acqua e sali minerali di qualsiasi altro elemento presente e nuova biomassa 

o, in assenza di ossigeno, in anidride carbonica, metano, Sali minerali e nuova biomassa 

Compostabilità: capacità di un materiale organico di trasformarsi in compost mediante il processo di 

compostaggio. Tale processo sfrutta la biodegradabilità e la disgregazione fisica dei materiali organici di 

partenza in presenza di microorganismi per trasformarli in un prodotto finale che prende il nome di compost. 

Il compost è dunque il frutto della disintegrazione e biodegradazione aerobica (cioè in presenza di ossigeno) 

di materiale organico. 

Articolo: prodotto finale del processo conciario (ad es. pelle o cuoio) identificato con un nome commerciale 

o un codice distintivo. Con il termine “articolo” viene identificata una specifica tipologia di prodotto 

identificabile attraverso le seguenti caratteristiche: 

1. Tipologia di animale e taglia 

2. Spessore massimo nominale di vendita 
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3. Ciclo di produzione (impiego dei medesimi prodotti ausiliari e funzionali) 

Articolo equivalente: prodotto facente parte dello stesso articolo e che soddisfa i requisiti che ricadono nella 

casistica delle “Modifiche non sostanziali” indicati al successivo Paragrafo 6.96.8. 

Manufatto: oggetto commerciale realizzato con articoli e/o prodotti in pelle o cuoio. 

Marchio: indica un qualunque segno suscettibile di essere rappresentato graficamente, in particolare parole, 

compresi i nomi di persone, disegni, lettere, cifre, suoni, forma di un prodotto o della sua confezione, 

combinazioni o tonalità cromatiche, purché sia idoneo a distinguere i prodotti o i servizi di un’impresa da 

quelli delle altre 

Produttore: responsabile della produzione di articoli e/o prodotti oggetto di valutazione 

Prova di disintegrazione quantitativa: prova di disintegrazione ai sensi delle norme ISO 16929 o EN 14045 

(metodo del setacciamento) 

 

5 NORME DI RIFERIMENTO 

5.1 RIFIUTI E COMPOSTAGGIO 

D.Lgs. 152/2006:, “Norme in materia ambientale” 

D.Lgs. 217/2006:, “Revisione della disciplina in materia di fertilizzanti” 

D.Lgs. 75/2010:, “Riordino e revisione della disciplina in materia di fertilizzanti” 

D.Lgs. 36/2003:, recepimento della Direttiva 1999/31/CE 

 

5.2 NORMATIVE SETTORE CUOIO 

UNI 10594:2019: Cuoio – Caratteristiche dei cuoi destinati all’industria calzaturiera. 

UNI 10826:2020: Cuoio – Caratteristiche dei cuoi destinati all’industria della pelletteria e degli accessori. 

UNI 10886:202500: Caratteristiche e requisiti dei cuoi destinati alla manifattura di guanti. 

UNI EN ISO 14931:202215: Cuoio – Guida alla scelta del cuoio per abbigliamento (ad esclusione delle 

pellicce). 

UNI EN 13336:202212: Cuoio – Caratteristiche del cuoio da rivestimento – Guida alla selezione del cuoio per 

arredamento. 
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UNI EN 16223-1:202216223:2013: Pelle - Requisiti per la designazione e la descrizione della pelle nelle 

applicazioni di tappezzeria e di interni di autoveicoli - Parte 1: Applicazioni di tappezzeria. Cuoio - Requisiti 

per la designazione e descrizione di cuoio da rivestimento e per applicazioni all’interno di autoveicoli 

UNI EN 16223-2:2022: Pelle - Requisiti per la designazione e la descrizione della pelle nei rivestimenti e negli 

interni di autoveicoli - Parte 2: Applicazioni di rivestimento. 

UNI EN ISO 2418: 202317: Cuoio – Prove chimiche, fisiche, meccaniche e di solidità del colore – 

Posizionamento del campionamento. 

UNI EN 14906:2012: Cuoio – Cuoio per autoveicoli - Metodi di prova e parametri. 

UNI/TS 11268:2008: Cuoio – Caratteristiche e requisiti dei cuoi per selleria. 

UNI 10885:2012: Pelle conciata al vegetale – Definizione, caratteristiche e requisiti.  

UNI EN 16484:202415: Cuoio – Requisiti per la determinazione dell'origine della produzione del cuoio. 

UNI 11427:202215: Cuoio - criteri per la definizione delle caratteristiche di prestazione di cuoi a ridotto 

impatto ambientale. 

UNI EN ISO 20136:2020: Cuoio - Determinazione della degradabilità per mezzo di micro-organismi. 

 

5.3 MATERIALI BIODEGRADABILI 

UNI EN 13432:2002: Imballaggi: requisiti per imballaggi recuperabili mediante compostaggio e 

biodegradazione - schema di prova e criteri di valutazione per l'accettazione finale degli imballaggi. 

UNI EN ISO 14855-1:2013: Determinazione della biodegradabilità aerobica finale dei materiali plastici in 

condizioni controllate di compostaggio - Metodo di analisi della anidride carbonica sviluppata - Parte 1: 

Metodo generale.  

ISO 16929:2021: Plastics - Determination of the degree of disintegration of plastic materials under defined 

composting conditions in a pilot-scale test. 

OECD 208:2006: Terrestrial Plant Test: Seedling Emergence and Seedling Growth Test. 

UNI EN ISO 14024:2018: - Etichette e dichiarazioni ambientali - Etichettatura ambientale di Tipo I - Principi e 

procedure. 

 

5.4 VALIDAZIONE METODI DI ESECUZIONE DEI TEST DI BIODEGRADABILITA’ 

Come indicato al paragrafo precedente i test di Biodegradabilità e disintegrazione in condizioni di 

compostaggio industriale verranno eseguiti sulla base dei metodi previsti per i materiali plastici. 

Attualmente, infatti, non sono disponibili metodiche specifiche per la matrice “Cuoio e pelli”. 
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A tale scopo è stata validata l’applicabilità di tali metodiche di prova anche alla matrice “Cuoio e Pelle” 

mediante supporto dell’Università di Pisa – Dipartimento di Chimica e Chimica Industriale che ha attestato la 

correttezza e coerenza dei metodi di test e prove e di valutazione descritti nel disciplinare.  

I relativi documenti sono a disposizione presso il soggetto proponente. 
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6 PROCEDURE PER LA CERTIFICAZIONE 

6.1 RACCOLTA INFORMAZIONI GENERALI 

Il produttore dovrà fornire una Fascicolo Tecnico contenente le seguenti informazioni documentate: 

• Denominazione commerciale dell’articolo e degli articoli equivalenti che si intende certificare, 

specificando anche il colore, se prodotto in più colorazioni; 

• Sito di produzione; 

• Tipologia e taglia di animale utilizzato; 

• Dimensioni e spessore dell’articolo finito; 

• Ricetta di ogni fase di lavorazione; 

• Schede di sicurezza di ogni prodotto utilizzato in ogni fase di lavorazione; 

 

6.2 REQUISITI SISTEMA DI GESTIONE 

Il produttore dovrà fornire evidenza del possesso del seguente requisito obbligatorio: 

- Adozione di una Procedura Interna per la rintracciabilità del lotto di produzione e dei relativi prodotti 

chimici impiegati finalizzata alla verifica che il Marchio sia applicato solo sugli articoli realizzati con le 

stesse modalità dell’articolo oggetto di certificazione e sui quali, dunque, sia stata verificata la 

conformità al presente Disciplinare Tecnico. 

Se presenti, il produttore deve inoltre fornire evidenza dei seguenti requisiti: 

- Sistema di Gestione Qualità conformemente alla norma UNI EN ISO 9001:2015 in corso di validità e 

con scadenza non prima di 3 mesi 

- Sistema di Gestione Ambientale conformemente alla norma UNI EN ISO 14001:2015 in corso di 

validità e con scadenza non prima di 3 mesi 

 

In assenza della Procedura Interna di tracciabilità (requisito obbligatorio) il Comitato Tecnico TECHA, 

mediante apposita seduta in cui verrà esaminato il Report di Audit dell’Ente Certiquality, valuterà 

l’opportunità o meno del rilascio della certificazione identificando, eventualmente, azioni suppletive (ad 

esempio audit di verifica intermedia). 

 

 

Formattato: Allineato a sinistra, SpazioDopo:  8 pt,

Interlinea: multipla 1,08 ri
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6.3 CAMPIONAMENTO ARTICOLO 

Al fine di individuare un campione rappresentativo dell’articolo sottoposto a marcatura il proponente deve 

prelevare un numero di pelli e cuoi che sia rappresentativo del lotto di produzione, e quindi in più momenti 

durante l’ultima lavorazione, tale da raggiungere un peso minimo di: 

- 500 g (Certificazione Blue Label), in pezzatura 2x2 cm o inferiore 

- 5 kg (Certificazione Green Label) di cui 500 g in provini 10x10 cm e 4,5 kg in pezzatura 2x2 cm o 

inferiore. 

Il campione sarà inviato al Laboratorio di Prova unitamente alle informazioni di rintracciabilità del lotto di 

produzione. 

Il Laboratorio eseguirà il prelievo di porzioni rappresentative del lotto sulla base della UNI EN ISO 2418: 

202317: Cuoio – Prove chimiche, fisiche, meccaniche e di solidità del colore – Posizionamento del 

campionamento. 
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6.4 REQUISITI DI BASE DELL’ARTICOLO  

Mediante analisi chimiche devono essere fornite le informazioni di identificazione e caratterizzazione 

dell’articolo finito ed in particolare: 

 

• Caratterizzazione mediante Spettro FT-IR lato carne e lato fiore, Carbonio Organico Totale, Residuo 

secco e Solidi Volatili secondo le metodiche e le unità di misura indicate in Tabella 1. 

• Analisi del contenuto degli elementi indicati nella seguente Tabella 1, determinati secondo le 

metodiche ivi indicate al fine di verificare il rispetto dei limiti indicati. Sono considerate valide edizioni 

successive delle norme indicate. Eventuali metodiche alternative saranno accettate solo previa 

verifica da parte del comitato tecnico TECHA. 

 

Caratteristica/Elemento Metodica analitica Requisito Unità di misura 

Spettro caratteristico FT-IR Non previsto Lato carne e lato fiore 

Carbonio Organico tot. UNI EN 15936:2012 2022 Met B Non previsto in % in peso su s.s. 

Residuo Secco UNI EN 15934:2012 Met A Non previsto in % in peso 

Solidi Volatili APHA Standard Methods 2540 G 1997 >50% in % in peso su s.s. 

As (Arsenico) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <5 mg/kg su sostanza secca 

Cd (Cadmio) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <0,5 mg/kg su sostanza secca 

Cr tot (Cromo totale) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <50 mg/kg su sostanza secca 

Hg (Mercurio) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <0,5 mg/kg su sostanza secca 

Mo (Molibdeno) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <1 mg/kg su sostanza secca 

Ni (Nichel) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <25 mg/kg su sostanza secca 

Pb (Piombo) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <50 mg/kg su sostanza secca 

Cu (Rame) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <50 mg/kg su sostanza secca 

Se (Selenio) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <0,75 mg/kg su sostanza secca 

Zn (Zinco) UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 17294-2:2016 <150 mg/kg su sostanza secca 

F (Fluoro) 
UNI EN 14582:2016 EPA 5050 1994 + UNI EN ISO 

10304-1:2009 
<100 

mg/kg su sostanza secca 

Spessore UNI EN ISO 2589:2016 

± 10% rispetto al valore 

massimo nominale di 

vendita per spessori ≥ 2,0 

mm 

± 20% rispetto al valore 

massimo nominale di 

vendita per spessori < 2,0 

mm 

Tabella 1: elementi da quantificare, metodica analitica e relativo limite 
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• Analisi del contenuto dei composti ed elementi indicati in Tabella 2 e rilevanti ai fini della UNI 11427: 

202215. Di seguito si riporta la lista dei composti da determinare ed i rispettivi limiti da non superare. 

 

Elemento Metodica analitica 
Requisito 

(UNI 11427:202215) 
Unità di misura 

Coloranti azoici UNI EN ISO 17234-1:20250 
< 30 mg/kg 

tra cui 4-amminoazobenzene UNI EN ISO 17234 -2:2011 

Cromo VI UNI EN ISO 17075-1:2017 < 3 mg/kg su sostanza secca 

Formaldeide libera UNI EN ISO 17226-1:202119 
Adulti < 150 

Bambini < 75 
mg/kg su sostanza secca 

Pentaclorofenolo UNI EN ISO 17070:2015 < 1 mg/kg 

Tetraclorofenoli UNI EN ISO 17070:2015 < 1 mg/kg 

Metalli estraibili con sudore artificiale 

Ni UNI EN ISO 17072-1:2019 < 4 mg/kg 

Co UNI EN ISO 17072-1:2019 < 4 mg/kg 

Cd UNI EN ISO 17072-1:2019 < 1 mg/kg 

Pb UNI EN ISO 17072-1:2019 < 3 mg/kg 

Tabella 2: elementi da quantificare, metodica analitica e relativo limite 

 

6.5 REQUISITI SPECIFICI PER LA CERTIFICAZIONE BLUE LABEL (MARCHIO AZZURRO) 

Per il rilascio della certificazione BLUE LABEL l’articolo in cuoio come ricevuto dall’azienda produttrice deve 

risultare biodegradabile in un mezzo liquido ad opera di micro-organismi aerobici presenti nei fanghi attivi di 

impianti trattamento reflui dal comparto conciario, ai sensi della metodica descritta nella norma UNI EN ISO 

20136. 

Il test si considera positivo se il collagene (controllo positivo di riferimento) si degrada per almeno il 70% 

entro 50 giorni (mineralizzazione del carbonio organico a CO2 > 70%). Per determinare quanto il campione di 

cuoio/pelle è degradabile rispetto al collagene si calcola la % di degradazione derivante dal rapporto tra la % 

di campione biodegradato e la % di collagene biodegradato. 

Il rilascio della certificazione BLUE LABEL è subordinato all’ottenimento di un valore di biodegradabilità 

relativa (ovvero rispetto a quella del collagene): 

 

• Superiore o uguale a 80% - BLUE LABEL 
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6.6 REQUISITI PER LA CERTIFICAZIONE GREEN LABEL (MARCHIO VERDE) 

Per il rilascio della certificazione GREEN LABEL l’articolo in cuoio come ricevuto dall’azienda produttrice deve 

superare i seguenti test: 

• Biodegradabilità per compostaggio in accordo con UNI EN ISO 14855-1:2013. Questo test simula le 

condizioni di biodegradabilità in condizioni di compostaggio aerobico e viene condotto in specifici 

reattori flussati con aria. Il materiale viene considerato biodegradabile se entro 6 mesi si trasforma in 

anidride carbonica, una percentuale di carbonio organico del campione, rispetto al contenuto iniziale: 

• Superiore o uguale a 90% - GREEN LABEL 

• Disintegrabilità secondo ISO 16929:2021. Questo test simula le condizioni di disintegrazione fisica in 

condizioni di compostaggio aerobico, e valuta come il materiale si disintegra, riducendosi di volume. La 

prova di disintegrazione deve specificare lo spessore massimo per cui il materiale è stato testato. Detto 

spessore sarà lo spessore massimo a cui la disintegrazione è garantita. Per spessori maggiori dovranno 

essere eseguiti prove e/o esami supplementari. Il materiale viene considerato disintegrato se più del 

90%rispetto adella massa iniziale si riduce in parti minori di 2x2mm in 12 settimane una percentuale: 

• . Superiore o uguale a 90% - GREEN LABEL La prova di disintegrazione deve specificare 

lo spessore massimo per cui il materiale è stato testato. Detto spessore sarà lo 

spessore massimo a cui la disintegrazione è garantita. Per spessori maggiori dovranno 

essere eseguiti prove e/o esami supplementari. 

• Valutazione dell’effetto sulla qualità del compost finale secondo UNI EN 13432:2002, Regolamento EU 

2092/91 e D.Lgs. 75/2010. Il compost derivante dal test disintegrazione, ed in confronto il compost di 

riferimento, deve essere caratterizzato secondo il protocollo e le metodiche indicate in Tabella 3 e dovrà 

rispettare i limiti indicati in Tabella 4: 

Parametri Metodi 

Aspetto generale (es. struttura, colori, crescita funghi e muffe) - 

pH ISO 10390:202105 

Residuo secco (105°C) UNI EN 15934:2012 Met A 

Solidi volatili (550°C) APHA Standard methods 2540 G 1997 

Carbonio organico totale (TOC) UNI EN 15936:20122022 Met B 

Azoto totale UNI 10780:1998 APP J1 

Salinità UNI 10780:1998 APP D 

Massa volumica UNI EN 1097-3:1999 
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Azoto ammoniacale UNI 10780:1998 APP J3.1 

Fosforo, Magnesio, Potassio UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 11885:2009 

Tabella 3: elementi da quantificare e metodica analitica 

 

 

Requisiti sui parametri chimico-fisici caratterizzanti il compost finale dopo disintegrazione: 

 

Parametri Valori ottimali per applicazioni agronomiche 

(D. Lgs. 75/2010) 

Residuo secco (105°C) (%) ≥ 50% 

pH 6 - 8,5 

Carbonio Organico ≥ 20% dms.s. 

Rapporto C/N ≤ 25 

Tabella 4: elementi da quantificare e limite di riferimento 

 

• Determinazione del contenuto di metalli pesanti, secondo il protocollo e le metodiche indicate in Tabella 

5 e dovrà rispettare i limiti ivi indicati, a seconda che l’ambito delle attività sia limitato al territorio 

italiano o a quello europeo 

 

Elemento Metodica analitica Requisito  

(D.Lgs. 75/2010) 

Reg. EU 

2019/1009 
Unità di misura  

Cd (Cadmio) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:20162023 1,5 2 
mg/kg su sostanza 

secca 

Cr tot (Cromo totale) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:202316 
- 200 

mg/kg su sostanza 

secca 

Cu (Rame) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:202316 230 300 
mg/kg su sostanza 

secca 

Hg (Mercurio) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:202316 1,5 1 
mg/kg su sostanza 

secca 

Ni (Nichel) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:202316 100 50 
mg/kg su sostanza 

secca 

Pb (Piombo) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:202316 140 120 
mg/kg su sostanza 

secca 

Zn (Zinco) 
UNI EN 13657:2004 + UNI EN ISO 

17294-2:202316 500 800 
mg/kg su sostanza 

secca 

Cr VI (Cromo esavalente) 
DM 8/05/2003 Suppl.8 GU n° 116 

21/05/2003 
0,5 2 

mg/kg su sostanza 

secca 

Tabella 5: elementi da quantificare sul compost finale e limite di riferimento 

 

• Ecotossicità secondo UNI EN 13432:2002 e OECD 208:2006 (durata: 1 mese), valutata con 2 tipologie di 

piante ovvero orzo e crescione pomodoro (rispettivamente monocotiledoni e dicotiledoni).  
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Per la validità del test, nelle colture di controllo devono essere rispettati i seguenti criteri: 

o almeno il 70% dei semi deve essere germinato, quindi Percentuale di germinazione > 70%; 

o almeno il 90% di questi deve sopravvivere per la durata della prova, quindi Tasso di sopravvivenza 

> 90% 

o le piante coltivate non mostrano effetti fitotossici (necrosi, clorosi, marciume, ecc.). 

 

 

Secondo il punto A4 dell'allegato A della norma UNI EN 13432, il tasso di germinazione e la crescita della 

biomassa vegetale di entrambe le specie vegetali, ad ogni diluizione testata (25% e 50%), rispetto al test 

di controllo devono essere: 

 

• superiori o uguali al 90% - GREEN LABEL 

 

6.7 ACCETTAZIONE DEI VERBALI DI PROVA 

Le prove previste al paragrafo 6.4. devono essere svolti presso laboratori accreditati ISO/IEC 17025.  

I test previsti ai paragrafi 6.5. e 6.6. devono essere effettuati e saranno accettati solo se eseguiti presso un 

laboratorio riconosciuto da TECHA per le prove di Biodegradabilità e Compostabilità e dunque presenti 

all’interno dell’elenco dei Laboratori Riconosciuti “Biodegradable Leather” disponibile presso TECHA. 

Relativamente ai test previsti al paragrafo 6.6, in caso di rapporto di prova risalente a più di 3 anni, TECHA 

valuterà l’opportunità di ripetere totalmente o parzialmente i test previsti. 
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6.8 ITER RILASCIO DELL’ATTESTATO PER L’USO DEL MARCHIO 

La procedura per il rilascio dell’attestato previsto dal presente Disciplinare Tecnico si articola su base 

triennale. 

L’iter si compone delle seguenti fasi: 

 

FASE Descrizione Attività svolta Responsabilità Certificazione/Rinnovo 

1 

Domanda di 

concessione 

del marchio 

Esame documentale finalizzato 

alla verifica dei Requisiti 

essenziali per il rilascio del 

marchio 

TECHA srl 
- Certficazione 

- Rinnovo 

2 

Definizione 

del piano di 

test 

Approvazione del piano di 

campionamento dei campioni da 

sottoporre ai test e relativa 

comunicazione al richiedente 

TECHA Srl  
- Certficazione 

- Rinnovo 

3 

Esecuzione dei 

test 

(certificazione) 

Esecuzione dei test previsti al 

punto 6.4 del presente DT  

Laboratori 

accreditati 17025 
- Certficazione 

Esecuzione dei test previsti ai 

punti 6.5 e 6.6 del presente DT  

Laboratori 

riconosciuti da 

TECHA 

- Certficazione 

3bis 

Esecuzione dei 

test 

(Rinnovo) 

Esecuzione dei test previsti al 

punto 6.4, 6.5. e 6.6 del 

presente DT  

(Tutti i test ad esclusione della 

Biodegradabilità) 

Laboratori 

accreditati 17025 

o riconosciuto da 

TECHA  

- Rinnovo 

4 

Verifica di 

conformità al 

DT presso il 

cliente 

Ispezione presso il cliente da 

parte di Ente Terzo finalizzata 

alla verifica della conformità al 

presente DT relativamente ai 

punti 6.1 – 6.2 – 6.3 – 6.4 – 6.5 – 

6.6 ed emissione del Report di 

Audit 

Organismo di 

Ispezione 

- Certficazione 

- Rinnovo 

5 

Consegna dei 

Risultati 

dell’Audit 

Consegna all’Azienda che 
richiede il Marchio delle 

risultanze dell’Audit per la 
sottoscrizione 

Organismo di 

Ispezione 

- Certficazione 

- Rinnovo 

6 
Riesame 

tecnico 

Riesame del Report di Audit 

emesso da Organismo di 

Ispezione e Verifica Conformità 

paragrafi 6.4. e 6.5. e 6.6. 

Commissione 

Tecnica  

TECHA 

- Certficazione 

- Rinnovo 
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FASE Descrizione Attività svolta Responsabilità Certificazione/Rinnovo 

7 
Rilascio del 

marchio 

Emissione attestato e rilascio 

licenza uso del marchio 
TECHA 

- Certficazione 

- Rinnovo 

 

Le attività di cui sopra, previste sia per la certificazione che per il rinnovo secondo quanto indicato nell’ultima 

colonna, saranno svolte secondo quanto previsto al presente paragrafo. 

Nei due anni intermedi, il mantenimento della certificazione sarà effettuato con audit in campo che prenderà 

in considerazione: 

✓ Le analisi previste ai punti paragrafi 6.4. – 6.5. – 6.6. 

✓ La documentazione che fornisca evidenza del mantenimento dei requisiti di Sistema (Paragrafounto 

6.2.) e l’accoglimento degli eventuali spunti di miglioramento emersi in sede di audit 

In caso di conferma delle caratteristiche e dei valori analitici rispetto a quelli inizialmente esaminati potrà 

essere deliberato il mantenimento della conformità al presente Disciplinare Tecnico e dunque all’uso del 

Marchio. 

TECHA procederà con l’esame del Rapporto di Audit rilasciato dall’Organismo di Ispezione. 

Se i requisiti sono soddifatti, entro 15 gg dalla consegna della domanda TECHA rilascia l’Attestato 

“Biodegradable e Compostable Leather” e/o “Biodegradable Leather” e la relativa licenza per l’uso del 

marchio, salvo richieste di integrazione. 
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6.9 MODIFICHE ALL’ARTICOLO 

Il produttore è responsabile del mantenimento delle modalità di produzione che hanno portato alla 

rappresentatività del prodotto oggetto di attestazione. 

Se il produttore apporta variazioni in termini di tipologia e/o contenuto di prodotti tecnologicamente 

funzionali alla produzione dell’articolo, ovvero che entrano in contatto con il substrato e ne modificano le 

caratteristiche, è necessario eseguire una valutazione caso-specifica. 

 

Le modifiche all’articolo si dividono in modifiche SOSTANZIALI e modifiche NON SOSTANZIALI.  

 

Nel caso di modifiche SOSTANZIALI si ritiene che gli articoli in confronto siano profondamente diversi e quindi 

sia necessario seguire l’iter completo di caratterizzazione e valutazione del disciplinare anche per l’articolo 

modificato.  

Nel caso di modifiche NON SOSTANZIALI, dimostrate secondo i criteri descritti nel paragrafo 6.9.1, si ritiene 

che gli articoli messi a confronto siano sostanzialmente uguali dal punto di vista dell’impatto ambientale, si 

possono quindi considerare ARTICOLI EQUIVALENTI e può essere concesso l’uso dei marchi anche sul secondo 

articolo. 
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6.9.1 MODIFICHE NON SOSTANZIALI 

 

Si considerano modifiche NON SOSTANZIALI le seguenti: 

✓ Realizzazione della stessa tipologia di articolo (stessa tipologia di animale e taglia, stesso ciclo di 

produzione e quindi stessi prodotti impiegati) avente spessore inferiore a quello del prodotto già 

oggetto di verifica (spessore nominale di vendita registrato). 

✓ Realizzazione della stessa tipologia di articolo (stessa tipologia di animale e taglia, stesso ciclo di 

produzione e quindi stessi prodotti impiegati) di spessore superiore a quello di riferimento che 

supera la prova di disintegrazione quantitativa  

✓ Realizzazione della stessa tipologia di articolo (stessa tipologia di animale e taglia, stesso ciclo di 

produzione e quindi stessi prodotti impiegati) con lavorazioni esclusivamente meccaniche diverse. 

✓ Modifica del nome commerciale dell’articolo. In questo caso (stesso identico articolo ma venduto 

con nomi commerciali diversi) l’attestato di certificazione deve essere integrato con gli altri nomi 

commerciali previa dichiarazione da parte del produttore e verifica da parte di ARCHA che trattasi 

dello stesso articolo. 

✓ Modifica ricetta nominale che porta allo stesso articolo (ovvero realizzazione di un articolo mediante 

lo stesso intero processo produttivo e stesse ricettazioni che caratterizzano l’articolo certificato) per: 

 

o sostituzione di coloranti e pigmenti sia in botte che in rifinizione  

o sostituzione di prodotti chimici aventi la stessa funzione tecnologica e composizione, aventi 

nomi commerciali diversi o forniti da fornitori diversi. Tale variazione non deve comportare 

modifiche di concentrazione del nuovo prodotto nelle ricette di produzione superiore a +/-

25% in peso,  

e che rispettino entrambi i seguenti criteri e parametri: 

a. Rispetto dei limiti dei protocolli indicati nelle Tabelle 1 e 2 del paragrafo 6.4 del presente 

Disciplinare Tecnico dimostrata mediante test analitici eseguiti in conformità a quanto 

indicato nel paragrafo 6.4. 

b. Differenza non significativa tra il contenuto di Carbonio Organico dell’articolo di riferimento 

e dell’articolo modificato (secondo la metodica UNI EN 15936:2022 Met B e s.m.i.. Ssi 

considera “differenza non significativa” se viene rispettata una delle seguenti condizioni: 
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• b1. Il valore assoluto della differenza tra il carbonio organico dei due articoli è 

inferiore a 5,0 % 

• b2. Il valore assoluto della differenza tra il carbonio organico dei due articoli è 

inferiore alla differenza tra il valore della biodegradabilità percentuale ed il limite di 

accettabilità per compost (90 %) o il limite di accettabilità per acqua (80%). 

 

Nelle Tabelle 6 e 7 sono riportati le esemplificazioni dei criteri suddetti per il Green Label e il Blue Label nelle 

quali sono indicati gli Articoli Equivalenti “AE” e gli Articoli NON Equivalenti “ANE”. 

 

GREEN LABEL 
Differenza tra il contenuto di Carbonio Organico dell’articolo modificato e quello di 
riferimento 

% Biodegradabilità 

Articolo di riferimento 
< 5,0 

tra 5,0  

e 5,9 

tra 6,0  

e 6,9 

tra 7,0  

e 7,9 

tra 8,0  

e 8,9 

tra 9,0  

e 9,9 

tra 10,0 

e 10,9 

tra 11,0 

e 11,9 

tra 12,0 

e 12,9 

90 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

91 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

92 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

93 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

94 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

95 AE AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

96 AE AE AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

97 AE AE AE AE ANE ANE ANE ANE ANE 

98 AE AE AE AE AE ANE ANE ANE ANE 

99 AE AE AE AE AE AE ANE ANE ANE 

100 AE AE AE AE AE AE AE ANE ANE 

101 AE AE AE AE AE AE AE AE ANE 

102 AE AE AE AE AE AE AE AE AE 

103 AE AE AE AE AE AE AE AE AE 

Tabella 6. Valutazione di Articolo Equivalente (AE) o NON Equivalente (ANE) per il Green Label. 
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BLUE LABEL 
Differenza tra il contenuto di Carbonio Organico dell’articolo modificato e quello di 
riferimento 

% Biodegradabilità 

Articolo di riferimento 
< 5,0 

tra 5,0  

e 5,9 

tra 6,0  

e 6,9 

tra 7,0  

e 7,9 

tra 8,0  

e 8,9 

tra 9,0  

e 9,9 

tra 10,0 

e 10,9 

tra 11,0 

e 11,9 

tra 12,0 

e 12,9 

80 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

81 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

82 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

83 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

84 AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

85 AE AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

86 AE AE AE ANE ANE ANE ANE ANE ANE 

87 AE AE AE AE ANE ANE ANE ANE ANE 

88 AE AE AE AE AE ANE ANE ANE ANE 

89 AE AE AE AE AE AE ANE ANE ANE 

90 AE AE AE AE AE AE AE ANE ANE 

91 AE AE AE AE AE AE AE AE ANE 

92 AE AE AE AE AE AE AE AE AE 

93 AE AE AE AE AE AE AE AE AE 

Tabella 7. Valutazione di Articolo Equivalente (AE) o NON Equivalente (ANE) per il Blue Label 

 

6.9.2 MODIFICHE SOSTANZIALI 

 

Si considerano modifiche SOSTANZIALI tutte quelle che non rientrano nelle caratteristiche di modifiche NON 

SOSTANZIALI di cui il punto 6.9.1. (ad es. cambio tipologia di animale e taglia, aggiunta di rifinizione ad un 

prodotto in crust, cambio di prodotti tecnologicamente diversi nelle ricette, ecc.). 

Casi particolari e/o non contemplati al paragrafo 6.9.1. saranno valutati a insindacabile giudizio del Comitato 

Tecnico TECHA. 

 

6.10 USO DEL MARCHIO 

Il marchio di conformità “Biodegradable e Compostable Leather” e/o “Biodegradable Leather” nelle versioni 

Green o Blue può essere applicato ad un articolo solo se lo stesso è conforme al presente Disciplinare Tecnico 

DT 30/00. 

Il marchio potrà essere utilizzato su eventuali Articoli Equivalenti solo se riconosciuti tali dal Comitato Tecnico 

TECHA (previa verifica della sussistenza dei Requisiti indicati al Punto 6.9.1) e documentati in apposito verbale 
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emesso da TECHA. Per l’uso del Marchio dovranno essere rispettate tutte le disposizioni descritte nel 

“Regolamento per l’Uso del Marchio”. 


